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L« element de fixation , objet de 1» invention, est destine a 
1' assemblage inamovible de parties de constructions metalliqucs, 
et plus special ement a des assemblages a serraj^e contrdle. 

En dehors des rivets classiques en metaux malleables, dont 
5 .la t^te est obtenue par frappe, et qui, de ce f^iit, ne pourront 
constituer un assemblage a serrate contrdle, ...T exlsre nn certain 
nombre de formes de chevilles et axes i^x^^ui. '^ ric^r^nx n rej^J.*;- 
tance elevee, permettant d'obtenir <ie.«^ p.r econ trr, jites- ^.xiales 
iinportantes mais insuf fisamment contrCJ^ees, 

10 Certaines realisations utni«?ent o.*f* axes ovii serrent les 

elements a assembler entre la t^te fixe et une t^^te I'apportee, 
constituee par une bague sertie par frappe ou retrecissement 
dans une ou plusieurs ^^orges amenagees sur I'extremite libre de 
l*axe. Dans le cas ou le sertissage est obtenu par f rappe , les 

15 Inconvenients s'approchent de ceux d'un as.se*?^blage par rivets 
classiques. Lorsque le sertissaj^e de la tftte rapportee est ef- 
fectue par retr ecissement d 'une bagne, 11 paralt difficile d • ob- 
tenir et surtout de conserver une precontraint e axial e deterninee 
De plus, ces syst ernes ne s*accomodent que dans une certaine 

20 mesure a des variations imprevues et notables de la longueur de 
serrage* 

L*element de fixation inamovible suivant 1 'invention permet 
d'obtenir un serrage precis et constant des epaisseurs a assem- 
bler, tout en s'adaptant a des differences importantes et im- 
25 prevues de la longueur de serrage. De pltis, il li^rmet d^^tre 

execute dans des alliages d' aluminium et d'obtenar des precon— 
traintes axiales importantes , identiques a cell ess des assemblages 
visses* _ 

element de fixation defini par la present e invention est 
30 constitue par un axe (l) a tige lisse qui traverse les elements 
a assembler (2), et les serre entre une t^te fixe (A) et une 
tdte rapportee (3) sertie sur la tige. 

I/a figure 1 represente 1* assemblage a l*etat termine, et la 
figure 2 montre 1 * axe et la t^te rapportee a I'etat primitif 
35 avant 1 * assemblage • Plusieurs disposii + if* auxi 1 1 ;4ir«F: ass^irent le 
serrage des elements a assembler ainsi que pr epar-?^ tion et la 

fixation de la t^te rapportee» 

Suivant les exigences de 1 ' a s sembl r j^e , Ir- t^te de I'axe pent 
avoir une des formes conventionnell es : tete cylindrique plate 
40 ou bombee, t©te fraisee, etc. 
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L*ex-tremite de 1 • axe opposee a la tSte fixe (a) , et depas- 

sant les epaisseiirs a assembler, comporte xme gorge (B) en forme 
de dent de scie* Le flanc de la .^orge le plus proche de I'extre- 
mite dc 3. 'axe «;ert de face d • appui a la tSte rapport ee (3). A cet 
-ffe»:.v ce flanc d»appui est plus ou moins parallele a la surface 
ips f'ri. err.cnt.s a ritssenibler • 

Dans son etat primit±f, I'extremxte de I'axe comportant la 
rcr:r;? (B) se t.ermine par un prolongement (C) destine a ^tre 
:.r .che d:5ns ixn dispositif axixiliaire de traction ik^ fig,3). 

aO j^r -^ J 1 ' oper&t ioAi d * assemblage , ce prolongement est supprime pai* 
c:,. .:i 1 age i-w por.nt <D, fig, 2). Pour faciliter la prise dans le 
di^-'o-^itif de traction, le prolongement peut Stre muni d'une 
..?er-fr. de jeiorges circv.laires , d»un filetage, d^un epauleinent, 
^tc. Les fla. 2 et 3 presentent ce prolongement a I'etat lisse* 

15 n i-^xi: A-apportee (3) sertie dans la gorge de l»axe est 

•'vt-:- I -ti. n^ie; ;ont et deformation d*tine douille (5, fig»2) 

:.xecut'>e d^ns meteriau suf f isamment malleable • Dans son etat 
i:rlni.ltir, ottte ^,o\i'.lle a la forme d'un cylindre retreci k une 
xirimitc pcvir y constituer une embase (E) • Cette embase est 

20 ::.: v' v.:n6e a 'irnir 2:- her 'Vr. surface d» appui sur les elements a assem- 
Vler, et^ nctarjnient vl cifrir une prise au dispositif auxiliaire 
K7 ^. f:ig*3) 3«i";T=.r,t a iriprimer a 1* assemblage la pr econtrainte 

Dans le ceno rle 3a lon.'^r;-:^ur ^ la douille comporte plusietirs 
25 ionti- s qui r. 3 j n^r.nt «tx pro>:.imite de 1* embase, et qui la 

r>i\^i«ent en nu!:fxrt cie c^c^rments de cylindre identiques (F) (six 
ser--:-^;nts clnns dc-i:li.lo representee par la coupe A-A), 

. _ J r _ dlnmet-.'-5_- :ln.t-'^i'Aeii?=^ de 1 1-1© au droit de 1 'embase (K) 

M> :.^?^rprcclie rt^i diz^rr'i + r^ d.r I*«.xe (l), tandis que le diametre 
30 j.nt :: 'leur de la partie non rf?trecie de la douille correspond le 
plu-s 7;.3-es pes sib!' 5; r.-? diar^Gtro exterieur d*une fourrure cylin- 
drl fae de cisail'Jement (6, l'lg,3) u\:ilisee comme dispositif 
?i X i lipir^e , Cette fourrure os?t execiitee dans une raatiere dont 
"Sr. i;w»-r.t6 est '^.res ^i'*.rp -^r:ie'Xr'S a celle de la douille (5), I.e 
?.:> '-'t:..- .:e :.V5 int^r:! ^^^zr '^.c "t: fmvrr^^r^ corre!-po:ad le plus pr^s possi- 
* It^. -II fll^r:4 + --o de l^r-^jze (l). 

pri:ji -•'^«li.^:^r » « -.».::« a.f':r» ; 1:?. dcuille (5) est engagee sur 
* £t rn^ie .'^erres contre les el^rnents a ass«^mbler (2) a 

l''^idr> d^une bxitee (7) qui prend appui sur 1 'embase (E) tandis 
nii€f ?.e disjposn' ti^* de traction (h) saisit le prolongement (C) et 
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exerce sur l*axe un effort de traction dans le sens oppose a 1 • ef- 
fort de maintien applique a la douille par la butee (7). La pre- 
contrainte introdulte par les dispositifs (4) et (?) est facile- 
ment contrdlable^ et il est possible de doter 1 ' assemblage d'un 
serrase precis* 

Simultanement avec Inaction des dispositifs (4) et (?) est 
mis en place la fourrure de cisaillement (6) qui occupe entiere- 
ment 1» interstice entre 1 ' axe (l) et la douille (5), et dont 
1 » extreiiiit e plane (G) est placee au mSme niveau que le flanc 
d'appui de la gorge de 1 * axe • 

La mise a longueur de la douille suivant la longueur de 
serrage des elements a assembler sounis a la precontraint© , et 
la formation de la tSte rapportee (3)f est ensuite opcree a I'ai- 
de de couteaux (8) disposes concentriquement autour de la douille 
en regard des segments (F), et dont I'ar^te tranchante (H) se 
trouve exactement au m§me niveau que I'extreraite (G) de la four- 
rure de cisaillement* Par xrn mouvement radial et simultane des 
couteauxt les segments (F) sont cisailles sur I'extremite (G) de 
la fourrure (6) et enfonces dans la gorge (B) de l*axe« Les faces 
sec tionnees des segments de cylindre prennent appui sur le flanc 
de la gorge et delestent les dispositifs (4) et {?)• 

Un choix judicieux de la position de la fourrure (6) et des 
couteaux (8) par rapport au flanc d*appui de la gorge permet de 
maijitenir int egralement si non d'augmenter la precontrainte 
axiale de 1 'assemblage* 

Apres le retrait des dispositifs auxiliaires, le prolongement 
(C) est coupe au point (D)* 

II est evident- que. le nombre des -segments de cylindr© (F ) 
et la forme et la longueur des fentes de la douille sont de 
simples details de realisation* II en est de m^me des dispositifs 
auxiliaires dont seulement le principe d* action est retenu dans 
le present expose* 

L*emploi d* elements de fixation munis d'line t^te rapportee 
suivant la presente invention paralt indiquc dans les cas ou cet 
element doit 6tre execute obligatoirement dans un metal a faible 
ou moyenne durete tels que les alliages d' aluminium, et ou ±1 est 
indispensable d'obtenir un serrage relativement important et 
contrdle, a 1 'exclusion de contraintes nuisibles introduites par 
la formation de tStes obtenues par frappe* 



71 23181 ^ 2142781 

REVENDICATIONS 
!• Dispositif de fixation permettant d» assembler des ele- 
ments metalliques en les traversant et en les souniettant a un 
serrage determine par une action exempte de cliocs, caracterise 
5 par un axe a section circulaire constante ou non, muni a lune 
extremite d'une tgte de forme qiielconque faisant corps avec 
I'axe, portant a 1 • autre extremite une gorge circulaxre en forme 
de dent de scie dont le flanc le plus proche de 1 "extremite, 
appele flanc d'appui, est situe approximativement dans un plan 
10 perpendiculaire a I'axe, muni, en plus, a 1' extremite precitee 

d»un prolongement cylindrique d»un diametre plus petit que celul 
de I'axe, pourvu d'tme serie de grorges circulaires, d»un flleta.^e 
ou a»un epau3.ement de forme quelconque. 

2. Dispositif suivant la revendication 1, caracterise par la 
15 fixation sur l«ax^ d*u^ie t^te rapportee, sertle dans la gorge 

carculaire de 1 » axe , et constitue dans son etat primltlf par xme 
douille cylindrique dont le diametre inter ieur est nettement 
superieur au diametre de 1 » axe , retrecie a: une extremite pour y 
former une embase plus ou molns large et plus ou moins haute et 
20 destinee a prendre appul svar la surface des elements a assembler 
3» Dispositif suivant la revendication 2, caracterise par 
la presence sur la douille d«un certain nombre de fentes qui la 
divisent sur pre.sque to^jite la Icngueur ron occupee par !• embase 
en autant de segments de cylindre identiques» 
25 4. Dispositif suivant la revendication 2, caracterise par 

le fait que la formation de la t§te rapportee et sa fixation en 
un point determine a 1» extremite de l'axe est obtenu par^ le 
clsaillement simultane des segments de cylindre sur I'extremlte 
plane d'une fourrure introduite entre 1 » axe et la douille 
30 jusqu»au niveau du flanc d'appui de la gorge et de 1 • enf oncement 
dans cette gorge des parties des segments at tenant a 1« embase, 
de maniere a obtenlr 1* appul des faces sectlonnees sur le flanc 
de la gorge. 
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